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INTRODUCTION

Le Planning de Gestion de Production (PGP) est un logiciel qui a pour but de faciliter la gestion de
'ordonnancement, la planification et la visualisation des charges des différentes ressources de
production.

Il va permettre d’interagir avec des données et des fonctionnalités du module gestion de production
d’Euréka ERP.

Les principales fonctionnalités du logiciel sont les suivantes :

o Visualisation et déplacement des charges générées par les opérations d’OF, les demandes de
fabrication, les simulations et les campagnes

¢ Visualisation et gestion des capacités des ressources de production
e Visualisation de la disponibilité des composants de homenclature

e Gestion des ressources

e Editions des documents de production

¢ Validation des demandes de fabrication

e Création et gestion des simulations

Cette documentation est amenée a évoluer avec I'application.

Les copies d’écran peuvent étre [égerement différentes de ce que vous visualisez sur le logiciel.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES ET PREREQUIS

Les versions des systémes d’exploitation Windows XP et Windows Server 2003 ne sont
pas supportées.

Toutes les autres versions, plus récentes, permettent de faire fonctionner le logiciel PGP.
Le Framework .Net 4.5 doit étre installé sur le poste utilisateur.

Le logiciel IBM System i Access doit également étre installé sur le poste utilisateur, en prenant soin
d’installer le connecteur .Net Data Provider (installation personnalisée).

L’installation du logiciel requiert au minimum 100 Mo d’espace disque.
Pour une utilisation optimale, I'utilisation de 2 écrans est fortement recommandée.

L’installation sur des postes de type TSE est déconseillée car elle engendre des lenteurs et une perte
de fluidité lors du déplacement des opérations.

Enfin, une connexion réseau est nécessaire pour accéder aux données du serveur.
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PREMIERE CONNEXION

Lors de la premiére connexion au logiciel PGP, il vous est demandé de créer une connexion au serveur.

Cuverture d'une connexion £3

¢ ) Bienvenue dans 'application Planning de Gestion de Production.

v ¥ P . .
Veuillez sélectionner une connexion avec un serveur.

Démarrage de [application

Bienvenue dans ['application Planning de Gestion de
Production.

Avant toute chose, vous devez créer une connexion avec un serveur.
Cliquez sur le bouton ci-dessous pour le faire dés & présent.

Cliquez sur « Créer une connexion maintenant »

I »  Créer une connexion maintenant I

»  Créer une connexion plus tard

»  Quitter 'application

Définition d'une connexion 23

Nouvelle connexion

Cof . s
|ss I Renseignez le nom DNS du serveur ou I'adresse IP de
ous pouvez definir o-dessus [adresse [P du serveur, Votre serveur.

si vous la connaissez, ou bien son nom DNS.
Référez-vous a votre service informatique si vous ne le
connaissez pas.

Cliguez sur « suivant »

Suivant Annuler
Définition d'une connexion £2
Paramétres généraux | Paraméfres avances
‘Connexion
Serveur iSeries |EUREKAPR
| Descripton [ELREKAPR | Donnez un nom a votre connexion en renseignant la
- . zone « Description » puis renseignez votre profil dans la
frofiper céfaut zone « Profil par défaut ».
Icone de la -
S 5 . Vous avez la possibilité de modifier 'icbne de connexion.
Cliquez sur « OK » pour valider.
oK Annuler
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Connexion & un serveur

Connexion au serveur EUREKAPR

ﬂ Profil

Mot de passze

Mémariser le mot de passe ¥

OK Annuler

Sélection d'un environnement de travail

Renseignez votre profil et votre mot de passe.

Cliquez sur « OK » pour valider.

Vaus &tes connecté & EUREKAPR,

Veuillez sélectionner un environnement parmi ceux proposés d-dessous.

2 Actualiser la liste

Recherche & | Tapez ici votre recherche Rechercher

Environnement | Description

v \p | Environnements récemment utlisés

Changer de serveur

Réinitialiser

Application

01V4  Dossier STANDARD V5 - Dossier STANDARD V5

Production

> @ | Finance
> “g Production

> &% Ressources humaines

Vous étes connecté en tant que FGA 50 environnements ont été trouvés.

Sélectionner

Annuler

Sélection des ressources

Liste personnalisée | Toutes les ressources -

Tous | Aucun

Ressources | Qualifications

Code Libelle Type
v PRESSE_A PRESSES AUTOMATIQUES (F... Machine
P10 PRESSE AUTOMATIQUE N°® 10 (... Machine
P11 PRESSE AUTOMATIQUE N® 11 (... Machine
P12 PRESSE AUTOMATIQUE N° 12 (... Machine
w PRESSE_M PRESSES DE REPRISES (FGA)  Machine
PO3 PRESSE MANUELLE N° 03 (FGA) Machine
P04 PRESSE MAMNUELLE N° 04 (FGA) Machine
POS PRESSE MANUELLE N° 05 (FGA) Machine
Selection des ressources
Liste personnalisée || -
T A Toutes les ressources N
2EST || e A_SUIVRE
Ressources | Qualil AMA
CELES
Code
FRI
] ASSEMELA | FSTCOUPE E
BEELECTR |FSTLISTE il |
BEMOMNTAG BUREAL D'ETLI

En cliquant sur « Liste personnalisée »,

Une fois connecté, vous devez sélectionner le
dossier sur lequel vous voulez travailler.

Par défaut ce dossier sera sauvegardé afin qu’a
la prochaine connexion, cette fenétre
n‘apparaisse plus.

Nous verrons plus loin comment changer de
dossier (Cf. Onglet Connexion page 10).

La fenétre de sélection des ressources apparait.

Elle présente tous les groupes de ressources
avec les ressources associées dans l'onglet
« Ressources » et les qualifications dans 'onglet
« Qualifications ».

une liste

déroulante fait apparaitre toutes les listes définies dans
Euréka ERP.

La sélection d'une de ces

listes affiche toutes les

ressources s’y référant.

Le choix de cette liste sera sauvegardé et affiché au
prochain démarrage du logiciel.
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NOTION DE DROITS UTILISATEURS

Deux niveaux de droits ont été définis dans le logiciel PGP :

e Consultation

e Acces complet
Contrairement a 'accés complet, I'utilisateur dont les droits sont limités a la consultation se voit interdire

toute action de création et modification dans le logiciel.
L’utilisateur est notifié de cette limitation par un icbne présenté en bas a droite de I'application :

~| COMSULTATION

Le déplacement des opérations n’est pas autorisé. Un certain nombre de menus et boutons ne seront
pas accessibles a ces utilisateurs et seront présentés de fagon grisée a I'écran :

Mantrer l'indisponibilité des composants p

Mantrer l'indisponibilité des composants p

- P
L L = (=

)] =
F Créer une

sables simulatior
Simulations

Les droits des utilisateurs peuvent étre modifiés via un programme de gestion des sécurités au sein de
notre ERP.
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PRESENTATION GENERALE DU LOGICIEL

G - = X
e e|za ut e e
ccuei oge o

Version de Iapplication : 2.0.0.3
Début danalyse 28092015 |~ | RU B N

Horizon (jours] 30 Chargeset  O.F. enretard OF, Créer une Quitter
G [ =[] S | O | e
laviguer oor | Sélection par date | Gérer les O.F. | Modes daffichage | Simuations |  Quitter |
Visualisation par opération (PRESSE) B || Ressources B
mar. ... mer, 07 octobre... jeu. 08 octobre ... ven, 09 octobre... sam. 10 octobre... dim. 11octobre ... lun, 12 octobre ... mar. 13 octobre... mer. 19octobre... jeu. 15 octobre ... ven. 16octobre.., sam. = nalisée | PRESSE v
Ressource 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:0
- Ressources | Qualifications
L [code [Libete [Tvpe
==l
13 »| v | PRESSE_A PRESSES AUTOMATIQUES . Machine
V| P10 PRESSE AUTOMATIQUE N° 1... Machine
3 v P11 PRESSE AUTOMATIQUE N° 1... Machine
':' V| P12 PRESSE AUTOMATIQUE N° 1... Machine
E a ~ [#| PRESSE_M PRESSES DE REPRISES . Machine
W P03 PRESSE MANUELLE N® 03 Machine
H W/ P04 PRESSE MANUELLE N° 04 Machine
i - W/ POS PRESSE MANUELLE N® 05 v Machine
ad® ~ ¥ SOUDEUSE SOUDEUSES ... Machine
@ @ 00022689-10 DEC_REP W/ S01 SOUDEUSE POINT PAR POIN... Machine
o | SST_MONT MONTAGE SOUS TRAITANCE Machine
(o) i
PLANIFICATEUR oot
d ~ B N L [ | |
U (Visu principale) Ressources
L @ 00022533-20 PLIAGE
| hoisi
R I O - | Navigation ¢hoisies
Cc | ( )
PRESSE_M - -
ae ilt

8 @ 00022689-10 DEC_REP

-n

E s
=
S ] a ek
4 © 0002235540 PLIAGE E
e ——— £
OP_PRE M © =
() @ 00022585-20 PLIAGE z
+
- — I s
»

Trace

Visualsation par opératon (PRESSE) || Liste des opérations (PRESSE) | | Liste dindisponibilté (PRESSE)

Filtres ” Nevigation || Ressources |

Connecté & EUREKAPR | Profil : PWE | Travail : 538504/QUSER /QZDASOINIT | Environnement : FAB/PGPN

L‘écran principal du logiciel se décompose en plusieurs parties :

e En haut, le ruban découpé en 4 onglets

e A gauche, I'axe des ressources

e A droite, trois onglets donnant accés a la navigation, aux filtres et a la sélection des ressources
e Au centre, I'affichage principal avec la visualisation graphique et les listes d’opérations et

d’indisponibilité des composants

Une deuxieme visualisation graphique peut étre affichée dans certains cas.

Tous ces éléments seront présentés en détail dans cette documentation.
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PRESENTATION DETAILLEE

1.0nglet "Accueil”

Connexion  Options

Accueil Affichage

\ X sl E .
” ES &3 i *) =) Début d'analyse | 01/07/2015 - = g — B
2 « 00 B @ { = B [e
Actualiser ner | Reculer Avancer  Allerla Zoomer Dézoomer | Hrizon (jours) EIE F. Tsoler un O.F. Sélectionner les Chargeset  O.F. enretard O.F. Créer une Quitter
dé date du jour N particier  O.F. & afficher capadités réalisables I'application
Données Annuler Naviguer Zoom Sélection par date Gérer les OF. Modes d'affichage Simulations Quitter

2
&

Actualiser

Données

Annuler

© O =
Reculer Avancer  Aller ala
date du jour
Naviguer
()] =

Zoomer Dézoomer

Zoom

Début d'analyse | 08/01/2015 -
Horizon (jours) 30|

Sélection par date

Isoler ['O.F.
sélectionné

Isoler un O.F.
particulier

=]

Sélectionner les
Q.F. & afficher

=
- ==
[ ual =

==
Charges et

capacités Opérations

S

O.F. en retard

(0]

QO.F.
réalisables

@

Créer une
simulation

Actualise les données du planning

Annule le dernier déplacement d’'une opération

Permet de naviguer sur I'échelle de temps, ou de positionner le planning a la
date du jour.

Modifie I'échelle du temps, 2 d’heure < heure < jour <> semaine <~ mois.

Permet de définir la plage d’analyse des ressources a suivre, ainsi que
I’horizon en nombre de jours.

Permet d’afficher 'ensemble de la gamme d’'un O.F. selectionné sur un
second planificateur.

Permet d’afficher 'ensemble de la gamme d’'un O.F. a partir de son numéro,

du code composé ou du libellé du composé sur un second planificateur.

Permet de filtrer une sélection d’opérations selon plusieurs critéres et
d’afficher cette sélection sur un second planificateur.

Permet de passer d’un affichage charge / capacité a I'affichage détaillé des
opérations.

Permet de ne laisser visible sur le planificateur que les O.F. en retard. ©

Permet de ne laisser visible sur le planificateur que les O.F. dont tout les
composants sont disponibles.

Permet de créer une simulation :
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a Créer une simulation 3

Artide [Sélectionnez un artide i -

Date |27/01/2015 -

Quantité 0,000

oK Annuler

E Permet de quitter I'application. La sélection des ressources, la disposition des
e fenétres ainsi que la date et I'horizon sont sauvegardés sur le poste de
fpeizen - Pytilisateur.

2.0nglet "Affichage"

Accueil Affichage Connexion Options

(Groupes =i 0.F.
Machines =4 = Campagnes Demandes de fabrication
Qualifications & Simulations |

Ressources Types de références

Cet onglet permet d’effectuer des actions de filirage rapide sur les ressources et le types d’opérations

présentées dans le PGP.

Le panneau « Ressources » permet d’afficher ou de masquer les différents types de ressources, via des

cases a cocher, ainsi que de filtrer les ressources a afficher, a 'aide d’'une zone de saisie.
Seules les ressources dont le nom commence par le texte saisi seront affichées.

Groupes W
Machines W X

Qualifications |

Ressources

Le panneau « Types de références » permet également de masquer ou d’afficher les différents types de

références.

¥l O.F.
¥ Campagnes ¥ Demandes de fabrication

¥ Simulations

Types de références
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3.0nglet "Connexion"

Cette partie permet a un utilisateur de modifier I'environnement ou le dossier de travail, de définir ou de
choisir une connexion vers un autre serveur.

Accueil Affichage Connexion Options

\fous étes connecté au serveur EUREKAPR. 5 Vous travailez dans I'environnement FAB/PGPO. 5

) se déconnecter Gerer les (= Modifier... Options de
Connexions connexion
Connexion courante Environnement courant Options
Wi imlimmbnm mme amde—dee MOCOOS AY

B 5e connecter...

Permet de se connecter / déconnecter d’'un serveur
€) se déconnecter

(= Modifier... Permet de changer I'environnement de travail

Gérer les
CONNEeXions

Options de
connexion

Permet de définir les connexions aux serveurs

Permet d’accéder aux options de connexion :

Options de connexion 3

Connexion

@ Utiliser la derniére connexion valide:

Toujours demander
Profil de connexion
Utiliser le profil par défaut spécifié au nivesu de la connexion
@' Utiliser le dernier profil valide

Toujours demander

Environnement
Q) Utiliser le dernier environnement valide

Toujours demander

OK Annuler
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4.0nglet "Options"

Accueil Affichage Connexion Options
J =
=] Op ® = ©
] @ ] @ Options Réinitialiser Restaurer Envoyer un rapport A propos
I'application I'affichage initial d'anomalie
Apparence (Office 2010 Blue) M| Application [ Aide
» Groupe « Apparence »

Accueil Affichage Connexion 4
] ]
[ e | =

Apparence (Office 2010 Blue)

Ce groupe permet de personnaliser le theme d’affichage de 'application.

» Groupe « Application » - Options

41
éRr-\
W,

Options

Ce bouton ouvre une fenétre contenant quatre onglets :
e Général
e Affichage
e Paramétrage du libellé
e Options avancées

4.10nglet "Général"

©) Paramétrage de I'application
Général Opérations
| Afficher l'indicateur de temps fixe
Affichage
| Afficher |z visualisation du temps réalise
Paramétrage du libellé . ; ) ) ) L
| Placer automatiqguement 'opération déplacée aprés ['opération précédente
COptions avancées

o Afficher I'indicateur de temps fixe

Cette option permet d’afficher une petite barre verticale en bas de I'opération de gamme.
Cette barre délimite la partie temps fixe (a gauche) de la partie temps variable (a droite).

i © tho22235 - 70 (SOUDAGE) / 0000961366300
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o Afficher la visualisation du temps réalisé

Cette option permet de colorer en vert clair le pourcentage du temps déja réalisé par rapport a
I'amplitude totale de I'opération de gamme.

o=
00022460 - 10 (SOUDAGE) / 0000961366300 (SUPPORT CALCULATELR
R

00022197 - 20 (SOUDAGE) / 0000000FGAART (PRL
1 ) ) F

e Placer automatiquement I'opération déplacée aprés I'opération précédente

Cette option permet de cocher par défaut I'option « Déposer I'opération juste aprés la précédente »
lors d’un déplacement d’opération.

Cette option peut étre trés intéressante car, suivant I'échelle de temps utilisée, il n’est pas toujours
évident de poser une opération exactement a I’heure/minute souhaitée ou juste aprés I'opération
précédente.

a Déplacement d'un OF 3

Affinez la date et [heure de début si nécessaire

Début le | ENEVERRE |~ ||12:57:36 | :|

Déposer 'opération juste aprés la précédente

Ok
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4.20nglet "Affichage"

Cet onglet permet de définir et personnaliser la couleur des différents éléments de I'application.

@ Paramétrage de application

General

Affichage

Paramétrage du libellé

Options avancées

Choix des couleurs pour le type d'opération

Ordre de fabrication
Demande de fabrication (PLF)
Campagne [ 215; 227; 138 ﬂ
Simulation
Sous-traitance n

Choix des couleurs pour le statut des opérations

MNon démarrée
cone o ||
ercas
s

Choix des couleurs de fond pour les ressources

Groupes [ 251; 236; 255 ﬂ
Machines / Outils 1224 240; 255 |~ |
. EEETEEN

o | Afficher la charge en fond de grille

Valeurs par défaut

e Couleur pour le type d’opération

Définit la couleur de fond de I'opération.

Exemple : en or pour les demandes, en blanc pour les opérations d’O.F.

M
ad®
) 13903677 - 1 (OF l. \J @ 00021899 -

e Couleur pour le statut des opérations

Affiche une barre de couleur en bas de I'opération de gamme d’un O.F.

Exemple : en jaune pour une opération éditée, en brun pour une opération non démarreée...

a0
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e Couleur de fond pour les ressources

POS
PRESSE_M

OP_PRE_M

e Afficher la charge en fond de grille
» Coché:

ars 2015  ven, 20 mars 2015 sam. 21mars 2... dim. 22 mars 2015

lun. 23 mars 2015

12:00  00:00 | 12:00 00:00 12:00  00:00 12:00

Q0:00 12:00

> Décoché :

ars 2015  ven. 20 mars 2015 sam. 2imars 2... dim. 22 mars 2015

lun. 23 mars 2015

12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00
|
L@ 00022;
I

e Valeurs par défaut

Réinitialise les valeurs définies par défaut dans le logiciel.
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4.30nglet "Paramétrage du libellé"
Cet onglet permet de paramétrer ou personnaliser le libellé des opérations.

@ Paramétrage de ['application

Général Définissez le libellé affiché dans le planning [fsze-

Affichage Textes prédéfinis : #REFD : Référence du document
#LB40 : Libellé

Paramétrage du libellé
#MOPE : Numéro de séquence de 'opération

Reférence de l'opération
Options avancées #COPE : Code de l'opération

Reférence de lartice #[OPE : Libellé de l'opération

#NARL : Artide

#GALC : Libellé complémentaire de gamme
#NCLI : Numéro dient

#RSSC : Raison sodale

#ORFD : Référence stock

#LBDS : Libellé référence stock

#MPLL : Numéro de plan

O Texte personnalisé & |'aide des balises d-contre

Texte personnalisé :

#REFD - #NOPE / #LOPE

Exemple :

00022123 - 30 / DECOUPE OUTIL DE REPRISE

e Référence de I'opération
Affiche pour un O.F., par exemple, le numéro d'O.F., le numéro d’opération et son libellé

b @ 0002235540 PLIAGE

e Référence de l'article
Affiche le code article et son libellé

L 0 0000951366309 SUPPORT CALCULATEUR MU {

e Texte personnalisé
L'utilisateur peut construire son propre libellé en fonction des différentes balises existantes.
Par exemple : #REFD - #NOPE (#LOPE) / #NARL (#LB40) :

Le libellé affiche alors la référence du document (pour un O.F., son numéro) puis le numéro
d’opération avec son libellé et enfin le code article avec son libellé.

L 0 00022355 - 40 (PLIAGE) / 0000961366309 (SUPPORT C
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4.40ptions avanceées

Cette section permet d’accéder a une série d’options avancées afin de configurer les paramétres de
messagerie et d’envoi de rapports d’'incident ou encore d’accéder aux dossiers de configuration
utilisés par I'application.

¢ Rapport d’incident

Ce volet sert a définir les informations qui permettront la transmission des rapports d’incident.

J Rapport dinddent | Messagerie | Ayance |

| Activer les rapports d'incidents

Mom d'utilisateur :

|Utilisateur PGP |

Socigte ;

| EUREKA |

Adresse mail :

| eureka @eureka-solutions. frl |

Adresse mail pour copie (facultative)

¢ Messagerie

Ici s’effectue le paramétrage de la messagerie afin d’assurer la transmission des emails via
I'application.

|Ra;mortd'hddent Messagerie | Avance

Serveur de messagerie |Ex::hange.eureka.loml

e depor

Authentification SMTP

Prafil | |

Mot de passe | |

Tester le serveur de messagerie
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e Avancé
Enfin, cet onglet permet d’accéder aux dossiers de référence de I'application.

Rapport dincident | Messagerie | Avancé

Dossier des fichiers de paramétrage et de configuration :

C:\Users\yab\AppData\RoamingEureka Solutions\PGP20 14, "

Dossier des fichiers de cache, dhistorique et des fichiers temparaires :
C:\Usersyab\appData'Local\Eureka Solutions\PGP2014Y |

» Groupe « Application » - Réinitialisation et restauration

@ @

Reinitialiser Restaurer
['application I'affichage initial

Le premier bouton permet de réinitialiser totalement I'application en remettant en place les réglages
et paramétrages d’origine.

Cela entraine la suppression des fichiers de sauvegarde de l'utilisateur (ressources, date et horizon,
disposition des fenétres...).

Cette réinitialisation nécessite un redémarrage de I'application.

Le second réinitialise juste I'affichage de I'application pour remettre les fenétres dans I'état initial.

» Groupe « Mise a jour »

[

Vérifier les mises & jour
Mise & jour
Dans le cadre d’'une installation du logiciel par le biais du mécanisme Euréka Live Update
(recommandé), I'utilisateur bénéficie d’'une notification de mise a jour et de la possibilité de vérifier
la présence d’'une mise a jour en cours d’utilisation.

Si une mise a jour est effectivement disponible, I'utilisateur aura le choix de l'installer immédiatement
(avec fermeture ou redémarrage de 'application) ou de l'installer a la fermeture du logiciel.

f#3 Mise & jour disponible

Signale qu’'une mise a jour est disponible, et n’a pas encore été appliquée. Il suffit de cliquer sur ce
bouton pour le faire.

» Groupe « Aide »
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|:L| Bouton « Rapport d’anomalie »

Envoyer un rapport
d'anomalie

Ce bouton permet I'envoi d’'un rapport d’'anomalie au support technique d’Euréka Solutions.
Ce rapport est constitué d’une capture d’écran et d'une zone « commentaires » a renseigner par

I'utilisateur.
Ce rapport est envoyé par email si la configuration de la messagerie a bien définie préalablement

(Cf. Options)

i:i Bouton « A propos »
A propos

Présente quelques informations utiles sur I'application

A propos de cette application... 3

E : R
Titre |Euréka Solutions - Planning de Gestion de Production
Description | Planning de Gestion de Production
Copyright | Copyright © Euréka Solutions 2014
Exgcutable | EurekaSolutions.PGP2014.exe

Version | 1,1.0.82

v eureka-solutions. fr 0K

FONCTIONNEMENT DE L’APPLICATION

1. Sélection des données

La visualisation graphique s’appuie sur un ensemble de ressources a suivre, en fonction d’'une date de
début et d’'un horizon d’analyse.

L’utilisateur peut redéfinir la plage d’analyse (par défaut date du jour et horizon de 30 jours). Cette plage
est sauvegardée en quittant I'application.

L'utilisateur est donc amené a sélectionner ses ressources, par le biais du volet « Ressources », situé
par défaut a droite du planning.

Rappel : lors de la premiére connexion l'utilisateur doit sélectionner une ou plusieurs ressources.
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e e|c @
Acauel | Affihage  Comnexion  Options Version de fapplication : 2.0.0.3
‘¢e 4}} @ @ @ ‘@g Début d'analyse | 28/09/2015 E E g % .
Actualiser Annuler | derrier | Recuer Avancer  Aller 3 la Zoomer Dézoomer | Horizon (jours) Isoler [O.F. Isolerun O.F. Sélectiomner les Chsrges N Créer une
déplacement date du jour slectionné  partiaier  O.F. 4 afficher capacités | o \apphcahun
Données | Annuler | Naviguer | Zoom | Sélection par date | Gérer les O.F. | Modes daffichage | simuatons |  Quitter |
Visualisation par opération (PRESSE) & || Ressources L

sam.... dm.0O4octobre .. lun.05octobre ... mar. 06 octobre... mer. 07 octobre... |jeu. 08 octobre ... ven. 09 octobre... sam. 10 octobre... dim. 11octobre... |un. 1Zoctobre ... mar. 13octobre... mer..+ || |iste personnalisée |PRESSE =
Ressource 1200 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 1200 00:00 1200 | 00:00  1%00 00:00 12:00 00:00  12:00 00:00 1200 00:00 1200  00:00 1200  00:0

Tous | Aucun

I Ressources | Qualifications

[code [tibete [Type
! []

PO3 ¥ v ] PRESSE A PRESSES AUTOMATIQUES ... Machine
v P10 PRESSE AUTOMATIQUEN® 1.... Machine
¥ P11 PRESSE AUTOMATIQUE N® 1... Machine

E v P12 PRESSE AUTOMATIQUEN® 1.... Machine
- « | PRESSE M PRESSES DEREPRISES ... Machine
ao v P03 PRESSE MANUELLE N® 03 Machine
B@ oz e 2 = v Pos PRESSE MANUELLEN®04 ... Machine
o0s v Pos PRESSE MANUELLE N® 05 Machine
~ ] SOUDEUSE SOUDEUSES oo Machine
vl sot SOUDELSE POINT PAR POIN... Machine
= vl soz SOUDELSE POINT PAR POIN... Machine
= | A | 55T_MONT MONTAGE S0US TRAITANCE  Machine
00022689-20 PLIAGE
P05
PRESSE_M
© E:
| @ D0022465-40 OPE-PHU 4
P _PRE_M ¥
E3
+
4

Visualisation par opération (PRESSE) | Liste des opérations (PRESSE)  Liste d'indisponibilité (PRESSE)  Trace Filres  Mavigation | Ressources

Comnecté 3 EUREKAPR | Profil: PWE | Traval : 538504/QUSER [QZDASOINIT | Environnement : FAB/PGPN

La sélection des ressources peut se faire par le choix d’'une liste personnalisée, prédéfinie dans 'ERP
ou par la sélection de certaines ressources, en choisissant « Toutes les ressources » dans la liste.

Ressources +

Liste personnalisée |PRESSE | - |

Tous | Aucun

Code | Libellé Type

b | v |¥ PRESSE_A PRESSES AUTOMATIQUES ... Machine
| W P10 PRESSE AUTOMATIQUE N® 10 ... Machine
| M| P11 PRESSE AUTOMATIQUE M= 11 ++. Machine
| W| P12 PRESSE AUTOMATIQUE M= 12 ... Machine
| w W PRESSE_M PRESSES DE REPRISES (... Machine
| M| PO3 PRESSE MANUELLE N= 03 v+ Machine
| W | P04 PRESSE MANUELLE M= 04 ... Machine
| M| POS PRESSE MANUELLE N® 05 ... Machine
| ~ | SOUDEUSE SOUDEUSES (FGA)  Machine
| M| 501 SOUDEUSE POINT PAR POINT N ... Machine
] 7 s02 sou

1 55T MONT MO’\ﬂ SOUDEUSE POINT PAR POINT N°01  (FGA) }

La sélection peut étre modifiée en cochant /décochant les ressources a suivre, de type « Groupe de
ressources »/ « Ressources » ou « Qualifications ».
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2.Le Planificateur

L’écran principal du PGP est représenté par le planificateur qui affiche les ressources sur I'axe vertical
et I'échelle de temps sur 'axe horizontal.

Par défaut, le mode d’affichage est le mode « Opérations »
Ce mode permet I'affichage des différents types d’opérations associés aux ressources sélectionnées

sur la période choisie.

Opérations

NI | =

Accueil | Affichage  Connexion  Options

2z « o © @) €  oudendee|mpmzms -]

Version de fapplication : 2.0.0.3

T =2 G

Actualiser A nier | Reader Avancer  Allerala Zoomer Dézoomer | Horizon (jours) - Chargeset  |OF. tard réer une Quitter
i e [ =[] £ S | Sty | rateen
Données | Annuler | Naviguer | Zoom | Sélection par date | Gérer les O.F. | Modes daffichage | Simulstions | Quitter |

Visualisation par opération (PRESSE) R

dm, ... lun. 05octobre ... mar. 06 octobre,.. mer, 07 octobre... | jeu, 08 octobre ... ven, 09 octobre... sam. 10 octobre... dm. l1octobre... lun, 12octobre... mar, 13octobre... mer. 14octobre... jeu, 15octobre ... ven. 16 octobre... sam. 17 octobre.. dim. 18octobre... lun, 190c &
Ressource 12:00  00:00 | 1200 ©00:00 12:00 00:00 1200 & 00:00  12:00 00:00  12:00 00:00 1200 00:00 12:00 00:00 1200  00:00  12:00 00:00 1200 00:00 1200 00:00  12:00 00:00 1200 00:00  12:00  00:00

w_»

[T
saonossay | uopebmen | SajH

P03

Ll

3

ao
() @ 000227854 8 @ 0002263510 DEC_REF

PM IIIII
B v

(]

3

() @ 0002258920 PLIAGE

pns IIIIII

a® a0
£ @ 000225 @ 00022685-10 DEC_REP
1

N I I S —
(€]

MK

PRESSE_M

(] @ D0022689-20 PLIAGE

[©]
(] @ D0022589-20 PLIAGE
o IIIIII

R R

v 4

Liste des opérations (PRESSE)  Liste dindisponibiité (PRESSE)  Trace

Visualisation par opération (PRESSE)

Connecté & EUREKAPR | Profil: PWE | Traval : 538504/QUSER/QZDASOINIT | Environnement : FAB/PGPN

LES RESSOURCES

Les ressources a suivre peuvent étre de 3 types (groupe de ressources/ressources/qualifications). Il est
possible de définir, pour chacune d’entre elles, une couleur particuliére (Cf. Options de I'application).

L’ECHELLE DES TEMPS
Elle peut étre modifiée via les boutons « Zoomer / Dézoomer » situés sur 'onglet « Accueil » du ruban.

Zoomer Dézoomer

Zoom
Les possibilités d’affichage sont les suivantes :
Semaines < Journées < Y% journées « % de journées « heures « " d’heures.
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3. Mode Charge / Capacité

Le planificateur permet un affichage en mode « Charges et capacités ».

La sélection du mode est accessible via un bouton a 2 états situé sur 'onglet « Accueil » du ruban.

L ual
Charges et
capadités

Le mode « Charges et capacités » représente le plan de charge de maniére macroscopique sur une
échelle de temps figée, correspondant a la journée.

Ce mode permet d’établir un diagnostic général du plan de charge des ressources a suivre.

Il permet de visualiser, pour chaque jour et chaque poste, le rapport entre charge et capacité, de maniére
visuelle grace a un code couleur associé a une représentation chiffrée.

ROUGE : la charge dépasse la capacité

VERT CLAIR: la charge est inférieure a la capacité

VERT FONCE : la charge est égale a la capacité
BLANC : pas de charge
GRISE : pas de capacité

Accucil | Affichage Conneyion piions Version de lapplication : 2.0,0.3
- ]
2 BE B E & )
Actualiser A ccler Avancer  Alerala | Zoo coler un O.F. Sélectionner les | Opérations | O.F. en retard Créer une Quitter
date du jour particulier  O.F. & afficher bles simulation | [application
Données | - | Naviguer | | Gérerles OF | Modes daffichage | simuations | quitter |
visualisation par opération (PRESSE) LAIES
Iundi 28 septembre 2015 - dimanche 4octobre 2015 lundi 5 octobre 2015 - dimanche 11 octobre 2015 Ilundi 12 octobre 2015 - dmanche 18 octobre 2015 lundi 19 octobre 2015 - dmanche 25 octobre 2015 lundi 26 octobre 201 = || Gt
Ressource lum, 2., mar. .. mer... jeu.0.. VeM. .. sam... dim. .. lnO.. Mar... mer... jew.O.. VeM .. SaM... dim... Wn L. mar .. mer .. jeU. L. VeN... SaM... dM... lno Lo mar.. mer... jeu.2.. ven... sam... dim... Wn 2. mar.. =
8
P03 mEEh  nEE BRI
il |F
P04 2
- Ilg
P05 =
-
PRESSE_M
OP_PREM
P
RG_PREM
P10 =
P11 16 tho0r16h b
-
P12 auIen  th2tEn T
P
PRESSE_A TG4 21h0264n 1GROEMN 1EHOIEAN CRDOZSN
oP_PREA ECTRTE- S
P
RG_PRE_A ST
o :ﬂ
= m-
SOUDEUSE JoEe T £
b
S0UD_COR .
SoUD_PF sazn snoozan E:
E 3
-+
S5T_MONT —E
Kl [0 »
Visualisation par opération (PRESSE) | Liste des opérations (PRESSE)  Liste dindisponibilité (PRESSE)  Trace
Comnects & EUREKAPR | Profil : PWE | Travail : 533504/QUSER [QZDASOINIT | Environnemen t : FABPGRN
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4.La navigation dans le planificateur

L’utilisateur pourra faire défiler I'affichage dans le temps de différentes maniéres :
e Par la barre de défilement horizontal située en bas du planificateur :

e Par action sur la molette de la souris si le curseur est au-dessus du planificateur

o Par sélection d’'une date dans le volet « Navigation » situé a droite du planning (par
défaut) :

>4 m}
|+«

Navigation L]

E
=
! 4 janvier 4 2015 fevrier  » 2015 » =
1 Imm j v s d I mm j v s d E
1 12 3 4 s 1 T
2l 5 68 7 8 91011 8 2 3 4 56 7 8 T
3112 13 14 15 16 17 18 7| 910 11 12 13 14 15 1]
4|19 20 21 22 23 24 25 816 17 18 19 20 21 22 =l
5|26 27 28 29 30 31 9123242526 27 28 E
L] 10| g
<
mars 015 avril 015 H
Ilmm j v s d I'mm j v s d —
3 1 14 123 45
W23 456 78 L s 7 8 910 11 12
# g 10 11 12 13 14 15 5 13 14 15 16 17 18 19
2] 16 17 18 19 20 21 22 720 21 22 23 24 25 26
B 23242526 272829 18 27 28 29 30
1| 3p 31 13
mai 2015 juin 2015
I mm j v s d Il mm j v s d
= 12 3 2
B 4 5 6§ 78 3510 3 123 45¢6 7
2 11 12 13 14 15 16 17 # g 910 11 12 13 14
3| 18 19 20 21 22 23 24 =) 15 15 17 18 19 20 21
225 26 27 28 29 30 A = 22 23 24 25 26 27 B
a 7| 23 30
Juillet 2015 aolit 2015
I mm j v s d Il mm j v s d
= 12 3 4 5 3| 12
= 6 7 8 9101112 # 3 456 789
al 4m aa ar as Gm e n S ] P

© ©

Reculer  Avancer

e Par les boutons situés sur I'onglet « Accueil » du ruban
Aujourd'hui

e Par un clic droit sur une cellule du planificateur = Allerala date

Aller & la

e A tout moment, I'utilisateur peut revenir a la date du jour en utilisant le bouton =i sjtué sur
'onglet « Accueil » du ruban.
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Les ressources a suivre sont situées sur I'axe vertical a gauche du planificateur.
L’utilisateur peut naviguer sur cet axe :

¢ De maniére globale, avec la barre de défilement vertical a I'extrémité droite du planificateur, pour
'ensemble de la vue

cejca 2 T
Accued | Affichage  Comnexion

2 «

Verson de fappication : 20.0.3

nan e
g B 94l o i +] E
Actusiser Chageset |OF. encetard Céerne  Quiter
smiston  feppicaton
Conmées svuder wiodes daffchage miators | Qua

Vmaleation per opdeaton (RESSE) 3

F1
| | @m ... b OSoctobre ... mar,0octobre... mer 07octobre. . jew. O8octobre... | ven. 09 ocobre... sam. 10 octobre... dm, 11ockobre ... | k. 12octobre ... mar, octobre... mer. 14octobre... jew. 1Sociobre .. |ven. 16 octobre.., sam. 17ockobre.., dm, Mociobre .. n, oc - | §
“ﬁww‘mmmzw:mmmxwm:ux::w».mwwwmxmmmmmnmwmmmmmummwmwwwmwmwwg
| . |IS
s
' 4
g
pos H
'
pagsse M
o
e pREM départ: 27/03/2015
202 your(s)
Glent : CRELEROT
Quantite restante ; 15000,000 v
o Quantié OF.  19010,000 PCE s,
Tewps restant 1 et 6 159 T
- 2
composants sont partagds ou ndepanbies -
‘opération est en retard. E
10 *
x
+
< >
Visuisaton par operaton (PRESSE) (PRESSE) Trace

Profi s PWE | Traval :

e Par ressource, avec les barres de défilement vertical propres a chacune.

e En développant complétement une ressource, via les boutons circulaires situés dans la partie
inférieure de chaque bloc de ressource.

cejca

S

cned | Affchage  Comexon  Optons Version de fappikaton : 20.0.3

P pers r— — » — ey 2 0

3 K s 5 =

& [+ B+ T = = e 9yl ] =+ ]

Actusiser Recder Avecer  Mlerdla Iider nOF. Sdlectomeries | Chargeset |OF.entetard Ctere | Quie
date du jour partcuber OF. & afficher capacités smuaton fappheation

oomées Sovuder Novguer zoom Sdechon pa cate Gow s 0. Modes daffchage swmatons | Quiter

Vsalsation par cpdeation (PRESSE)

8z
| |dm. ... o OSociabre .. mar. O6octbre... mer. 07 cctoore... . OB octobre ... ven. O3octobre... sam. 10octobre... dm. ifociobre .. k. 12octobre .. mar. iockbre,.. mer. Mocibre... v, 1§ockabre .. ven 16octove... sam 17octobe... dm. Wackive .., k. 9oc~ | &
Ressource ‘wm:wmmnmmm 1200 | 0000 | 1200 | 00:00 | 1200 000 1300 0000 | 1200 | 0000 1200 0000 1200  00:00 | 1200 0N00 1200 0000 | 1200 | 00:00 1200 0000 1200 | 00:00 =
| 5
= &
H
4
5
#05 g
PRESSE M
e REM
RG_PREM <
e x
N
composants a
| opératon estenretard 3
10 *
3
+
‘« »
opératon PRESSE) | e Trace

Cormects 8 BLREKAPR. Profi; PWE _ Traval : SS8S04/QUSER(QZOASOINIT | Envwrannement ; FABPGN

e Par action sur la molette de la souris si le curseur est au-dessus de la colonne des ressources.
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L’ensemble des références, correspondant aux ressources sélectionnées sur I'’horizon d’analyse, peut
étre visualisé sous la forme d’une liste paramétrable et exportable (Excel, PDF...).

Liste des epérations (PRESSE) L
2 Envoyervers.. - [&] Affichage par défaut

Déplacez e coerme i afin de créer un nouvesy groupe. 2

Type |Document  |Opé |arbde Libelié articie Référence |N'lgne |Stade Date dedébut |Typedegeston |Mewededébut |Dstedefn |Meredefn | Dotedecépart | Quanbté restante |QuansteOF. |Ressource Unite
v [ | son2 1 0000DFH-AQD PML-ADD womz w1 060172015 Goo oS00 o30S OmOGM0 03022015 D000 10000,000 Qusiication /0P FRE M PCE
Lid 13963053 1 00OODOPHU-ADD PNU-ADD 00021525 10 1 201015 GO 10:59:24  29/01/2015 05:00:00 Bpoy015 200,000 200,000 Qualfication [ OP_PRE M PCE
ne 7 1 000000FII-A40 Plas-A40 0 1 oum1s 510 Ouiiz QDAWIS 050000 15/07/2010 10000000 10000,000 Quaification  0°_PRE M PCE
SM O ONCOOLAD. 10 COODSINENO SIMLLATICNS FGA ] 020272015 57O 8400 Q0I5 LN 02022015 0000 10000000 Goue [FRESSEA  PCE
SM  0000001/00... 10 0000961356300 SIMULATIONS FGA o 02/02/2015 STO 08:48:00  02/02/2015 11:48:00 02/02/2015 0,000 10000,000 Qualification | RG_PRE_A PCE
SM O ODOOLOD. 10 CO0UBEIE0 SMAATICNS FGA 0 020212015 570 OO0 Q2DAMS AL 002015 0000 10000,000 Machine /P10 e
S ODICOOLAD. 30 COODSEINENO SIMLLATICHS FGA 0 ax0272015 57O L4800 0202015 ONAD  X/02R0IS 0000000 10000000 Goupe [FRESSEA  PCE
SM  0000001/00... 20 0000961356300 SIMULATICNS FGA o 020022015 STO 11:48:00  02/02/2015 03:48:00 02/02/2015 10000,000 10000,000 Qualification / 0P _PRE_A PCE

| |s ooooousm. 0 00009616700 SPALATICNS FGA 0 0zRzim1s 570 100 02bamIs om0 0abzwis 10900,000 10000,000 weachne /P10 =
SM ODICODLAD. 30 COOJBEINENO SMLLATICHS FGA 0 az0272015 57O OO0 QUIAS  OkAEDC 0300 0000 10000000 Goupe [FRESSEA  PCE
SM O ODOOOLAD. 30 CO0DSINE0 SMLAATICHS FGA 0 020272015 5O 03400 Q025 GHEWM 00 0000 10000.000 Quaification /RE FREA PCE
SIM  0000001/00... 30 0000961356300 SIMULATICNS FGA L] 02/02/2015 STO 03:48:00 02/02/2015 04:48:00 02022015 0,000 10000,000 Machine /P10 PCE

M OCO0LON.. % O0O0SELREN0 SIALATICNS FGA 0 020272015 5T 0R0K00 OSDAMIS 030000 0SNAMIE 10000000 10000,000 Groupe [FRESSE M PCE

M 0OOOIAD. 0 0C0OSGI66300 SIMLATICHS FGA 0 020272015 sTO OLOKOD OS0AIS  OROGND 05022015 L0000 10000,000 Qusifcation 0P PRE M PCE

M 0DOCOOL/D0... 40 0000961356300 SIMULATICNS FGA o 02/02/2015 STO 02:00:00 05/02/2015 09:00:00 05/02/2015 10000,000 10000,000 Machine /P04 PCE

ne s 10 0000961366300 SUPPORT CALCLAATELR: Fe0  tooonm w o 402015 GCO Oniiz OsbAMS RN 05K SO0000  S00.000 Groupe |SOUDEUSE  PCE
ne s 10 C00DB61366300 SLPPORT CALCULATELR Fey  mooo: w0 o40272015 GeO NIk OS0AS  ORNAC 05022018 00000 5000,000 Quafication/SOUD PP PCE
PF 14017218 10 0000961366300 SUPPORT CALCLLATELR FGA) 13000031 10 0 04022015 GOO 021012 050242015 03:30:00 050272015 5000,000 5000,000 Machine / 501 PCE
e e 0 0009951366300 SUPPORT CALALATELR ] 0003 1 [l 040215 Go0 W00 0S0UWIS 000w 0spAmMIS 0000 00,000 Groupe SOUDEUSE  PCE
ne s 20 0000361366300 SUBPORT CALCLLATELR Foy  moom @ o o40272015 GCO N0 QOIS ORODC  DSNZ0IE 00000 500,000 Quaication/SOUD_PP FCE
PF 14017218 20 0000961366300 SUPPORT CALCLLATELR FGA) 13000031 10 0 04022015 GOO 08:30:00  05/02/2015 04:00:00 050272015 5000,000 5000,000 Machine / 501 PCE
SN ODUOOLOD. 10 COODBINGN SMLAATICNS FGA 0 050212015 570 WoN0 whams  omANZ  1p2IS MO0000 10000000 Groupe /SOUDELSE PCE
S 020000100, 10 0000961366300 SIMULATICHS FGA 0 050212015 5TO 10:00:00 0015 08:40:12 1002/2015 10000,000  10000,000 Guatfication / SOUD PP PCE

M 0OOOIAD. 10 0C0OSGI66300 SIMLATICHS FGA [ 050272015 STO LON00 WOMS OEARZ 10022015 0000000 10000,000 Mackine /501 oce

: paesse) - [ reacn

5.Visualisation des charges et des capacités d'une ressource

Un des objectifs principaux du PGP est de visualiser aisément I'évolution des charges dans le temps.
Les charges sont représentées individuellement par les opérations.

Leur cumul est représenté par les couleurs de fond du planificateur.
La signification de ces codes couleur est la méme que celle décrite dans le paragraphe « CHARGE /
CAPACITE ».

Cette visualisation n’est disponible que pour les échelles de temps suivantes :
%, de journée, ¥z journée et journée
Il est possible de visualiser I'évolution de la charge pour une ressource (clic droit sur la ressource).

sn2 .| ) 0000961366300 SUPPORT CALCULATEUR

.
et et ot -

P

-
L4 0 0000981366300 SUPPORT CALCULATELR

50UD_COR. e

S0UD_P/P L) © 0000961366300 SUPPORT CALCULATELR
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Cette action déclenche I'ouverture d’'une fenétre de visualisation de la charge.

9 Charge de |a ressource 22

Date d'origine |18f12¢'2014 |" Horizon | 46| :‘ ! jours ~/semaines ' mois @' Heure () % @) Consolidée Par type

Visualisation des charges (S01)

_|—| Capacité Charge consolidée

Sur cette fenétre, I'utilisateur a la possiblité :
e de choisir un repéere temporel différent de celui du planificateur

Date dorigine |23/03/2015 |~ | Herizon Oljours () semaines | mois

e de choisir de visualiser les charges en heure ou en %

INFO : Le fait de cliquer sur l'une des barres de la visualisation des charges positionnera
automatiquement le planificateur sur la journée correspondante.

Il est possible d’ouvrir plusieurs fenétres de ce type simultanément (dans la limite d’'une par ressource).
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accucl | Affichege  Comexion  Optons Version de fappiication : 2.0.0.3
© Charge de la remsource FRESSE - - — . P,
= L =N L] = B
» |Date dorigre (23082015 |~ Horizon | 30/ 1| (0 jours semsnes | mo O here % O Conscldde | Par typs Connerles | Chargeset | OUF, enretard Oréer une tres
& afficher capacités. smulaton Tapplcation
o lemt e
Visualisation des charges (PRESSE_M) - Safidoge prucersfuder
Visu 2 2
Copacté || Charge consaldée lon, 12octoiwe .. mer, 13oobre... mer, Macicbre... jeu. 1Soclobre ... ven. 16octobre... sam. 17ocicbre... dm, Wockbre .. k. Mac & 8
n £0:00 1200  00:00 100 00:00 1200 00:00 1200 0000 1200  00:00 1200  00:00 1200  00:00 z
B ) “ |I§
s @ 00022685-20PLIAGE
@ i
E i) g
=  r ® 1 w7 r— I ' = &
¥ .
" & o =
Date dorigne [ 28/05/2015 |- | Herteon | 30] 2] (0 ours semanes | mos O bere % © Conscldée | Par type
@
s Visualisation des charges (P10) -
I Thicmsate | Charge consabdée
R ™
.
a
B NN
8032015 05/1072018 121102015 19/10/2015 26, E
8 ® 09022465-10GFE AL 6 ® 0onz2965-0 CFE AW
P pREm
o 1] 1)
@ oonzzses0 [l |6 @ coozs
& o o = ) -
Ra FRE M B =%
5,00] 5,0 5,0 B 16, B £, 16, =
i F
. me o L 3
o LM - = LR E
aaposjzns osfugjeons szj10pmrs [ asj1ogeons k.
T R
‘ »
Viualsaton por cperatin PRESSE) | Trace

Conects & EUREKAPR  Frofil: PWE  Travai : S38504/QUSER/QIDASCINIT | Emvrannement : FABPGEN

Chaque fenétre est automatiquement rafraichie et mise a jour en cas de modification de données dans
la planificateur.

6. Les filtres
6.1Filtres personnalisables

Filtres .1

Type de référence et plage de valeurs

Drdres de fabrication De ‘ | ‘ 3 | | |

Sélectionner les O.F. multi-niveaux

| 52110558y ” uopEbiey " 24914 |

Demandes de fabrication  De | [-]a] =
Simulations De | [-]a] []
Campagnes De | [-]a] []
Référence du document
Commande De ][] Il est possible de filtrer les références affichées,
5 ] selon des critéres prédéfinis dans le volet
Affare De | []a] ] « Filtres » situé par défaut sur la partie droite de
Fabrcation be | []a] ] I'application.
Dépét de ligne de gamme
Dépét De | [-]a] [-]

Mom ou numéro de client

Client \ [-]

Gestionnaire

Gestionnaire ‘ | |

Avancé. .. Appliquer Supprimer tous les filtres
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6.2Filtre avancé

Avancé...

Un filtre de type « Avancé » permet a l'utilisateur de définir des filtres plus complexes a partir de
n’'importe quel critére proposé.

& Filtre avance 3

Et
L |Code dépét * | COmMEence par <5aisissez une
Article -
Code dépét
Code opération
Date de début
Date de départ
Date de fin
Document
Famille de produits
Gestionnaire
Heure de début
Heure de fin
4 | |Libellé artide I >
Libellé opération
M= Client Appliquer le filtre
M= ligne v

6.3Filtres généraux

Situés sur l'onglet « Accueil » du ruban, deux boutons vont permettre d’appliquer des filtres
particuliers sur le planificateur :

S

0O.F. en retard . . . . e T
Permet de filtrer la visualisation de maniére a n’afficher que les opérations en

retard.

@]

OLF.

réalizables . . . . L ep T
Permet de filtrer la visualisation de maniére a n’afficher que les opérations dont les

composants sont disponibles.

7.Déplacement des opérations dans le temps
La fonctionnalité majeure du PGP est de pouvoir repositionner facilement les opérations pour optimiser
l'activité des ateliers.

Le PGP va permettre de déplacer une ou plusieurs opérations simultanément dans le temps et/ou vers
une autre ressource autorisée.

Le déplacement d’'une opération dans le temps aura pour effet de modifier 'ensemble de la gamme de
I'O.F. correspondant via le re-jalonnement de celui-ci.

Lorsqu’une opération est déplacée, elle est « figée » pour ne pas étre modifiée par un futur jalonnement.
Cela se visualise par I'affichage d’'un « cadenas ».
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i 000C
|

Le fait de cliquer sur ce cadenas, défigera I'opération qui sera a nouveau dépendante du jalonnement
de I'O.F. correspondant.
7.1Déplacer une seule opération

Cliguer sur le bloc correspondant et le repositionner a I'aide de la souris par glisser/déposer.

Accueil | Affchege  Connexion  Ogtions

version de appkcation : 2.0.0.3
= - e = — —
2 & S | @ G e [ [ [ 5 %]
4 QO = & & - = = = x 8 (@] =
e B e T [ e R 2[7] | Doeior. wwnor. stecmels  Cwgmet Oreemd o | Otewe | quoe
déplacement date du jour sélectionn particuier OWF. & afficher ‘eaparités réisables simulation Famphcation
. = —— Siloctonpar e .

Gérer s O.F, Modes dafichage Smuatons | Quitter

Veualsation par opération (PRESSE) "
. |sam. 17 octobre... dim. 1Boctobre ... . 9oc ~
0m00 1200 | 0000 1200 0000

Gm. ... ln.DSociove .. M08 octabre... mer. 07 ociobre.. e OBoctobre .. ven. 03 octbre... sam. Dacke...

. Loddve .. bn. L2octibre ... mr. octbre... me. Mocne.., jeu, ISoctabee .. ven. ISocobre..
1200 0000 | 1200 0M00 1200 OXOD 1200 | 0000 1200 000 | 1200 0000 1200

0000 1200 0000 1200 | 0K00 1200 | 0000 1200 0000 1200 0100 1200

Ressource

O piglacesentdun O F. o
r03

soomessany | wonebpey | s

afrez s dote et Mheure de début 5 nécessare
13/10/2018 145248

P03
&0

sl @ 0002258910 DEC_REP.

Débutle [ 12/10/2015 -] [1asza 2

Kl

PRESSE M

Visuslsaton per cpérafin (PAESSE) | L

Cormectd 4 EUREKAPR. | Profl : PWE | Trawa :

Grace a une boite de dialogue, on peut définir précisément la date et 'heure de début souhaitée.

Si une autre opération est présente pour cette ressource, dans les 2 jours précédents la nouvelle
date demandée, une case a cocher sera présentée et permettra de déposer votre opération juste
apres la précédente.

Cette case peut étre cochée par défaut si l'utilisateur I'a défini dans ses options (Cf. Options
générales).

9 Déplacement d'un OF =3

Affinez la date et 'heure de début si nécessaire

Débutle |EETERVERE |~ ||os:3012 |2

' Dépaoser lopération juste aprés la précédente

oK
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7.2Déplacer plusieurs opérations simultanément

Par un CTRL/CLIC avec la souris, il est possible de sélectionner plusieurs opérations, puis par
glisser/déposer, de repositionner en une seule fois les blocs sélectionnés.

Accued | Affichage  Comnexon  Options Vession de Tappication : 2.0.0.3

@ K« o © = @, € ossdmine[moms [ [F] = = Jaies

S

e e
E E &6 @ B B

Actusiser Anvuderlederies | Realer Avercer Alerdls | Zoomer Démomer | yorzon (ours) 0|: Isokerun OF. Slectomerles  Chargeset  OF. enretwd OF. Créer une Quiter
dépiacement date du jour e “  partosier  OF. & afficher apeots résissbies samuaton “aophcaton
Données. Annuler Naviguer Zoom Sélecton par date Gérer les OF. Modes daffichage Semdazons Quitter
| veuatsason per coraton PrESSE) LRIED
dm.... An.OSochbve .. ‘mar. 08 octore... mer. 07 octbre.... | jou, 03 octobre ... | ven. 05 octobe... sam. 10 octobre... dem. 110ctbre .. k. 12octubre .. mar, 13 ocober.... mer. 14octobee... | Jeu. 15 octabre .. ven. 16 octobre.., |sam. 17ockbre... dm. Woctabre . k. 9oc | &
Ressource st SR = Resiiinilineiiamiisiiosiinavaliniome i cnlitailniliooiiiemiis loa bl |
&0 &0 3 §
. @ 000225 000022
1= [ Ehttanert 3
»03 2
) g
L 0002 L
. © Déplacements multies. o & =
o Afinezla date <t Meure de début a nécessare
oo i @ 0002275 Dkutle 19102015 |=|[oxos0 |:| | impecse
¥ Diooser lapécaton puste sl précidente

‘
100022 | S Déposer ke groupe dapératons

", Déposer les cpératons 3 a sute

P05 o

(=

PRESSE M

. o
operation PRESSE) | : o

Connectd SELREXAPR  Profl iPWE  Traved :

Dans ce cas, il sera possible de choisir si les opérations doivent étre automatiqguement déposées les
unes apres les autres ou dans I'état d’origine.

Le déplacement pourra étre contredit par des contraintes issues du jalonnement de I'ERP, auquel
cas, I'opération sera repositionnée par celui-ci et un message vous avertira.

Euréka Solutions - Planning de Gestion de Production el

La jalonnement a posé votre opération le 30/03/2015 08:00:00
en tenant compte des contraintes du calendrier de |a ressource.
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8. Déplacement d'une opération entre des ressources, affectation d'une
ressource

Pour libérer de la capacité, il est aussi possible de modifier la ressource impactée par la charge.

lca = e e e g e e e =il

Affichage  Comexon  Optors

> —

4 ) OV =

Acusiser | Amdrledsmer | Reake Avncer  Alerdlo
prs otz dusor

D 2l 28/09/2015 ..
Début danalyse /201! -
- A = 9
Horzon Qurs) 7] | etor, oeunOr, Sectomeres  Cwpeset  OF, enretad
shecsorné par OFdafide s
Sélecton o dote cee s

Modes dafichage

Sormées sornder Neguer
[ Veusisaton par opération (RESSE) .
@m, ... ln OSoctobre ... mar, 06 octabre... mer 07octobre. . jeu. 08 octobre ... ven, O9octobve... sam. 10octobre... dem. Iloctobve... kn. 120ctobre.. mar. 13octobre... mer, 14octobre... jeu. 1Soctobre ... ven. J6octobre... sam. 170ctobre,.. dm. 13octobre ... Ln. 190c &
Ressource. || 1200 00:00 1200 00:00 1200 00:00 1200 00:00 1200 ©00:00 1200 00:00 1200 00:00 1200 00:00 1200 00:00 1200 00:00 12:00 00:00 1200 0000 1200 00:00 1200 00:00 1200 00:00
|

&0

L]

saunossvy | uoneOuen |

203

© Déplacement dun0.F. 2

&0
4 © 00022685-10 0EC_REP

Affnez(o date et eure de dibut 8 récessaire
Oéutle IEDEDE  |-| 0%0%% |:

 Déposes Tapératon juste aprés i précadente 3

oK

F

P05
1 08/10/2015 04:04:48
#05

&
L0002 £ @ 00022692-40 PLIAGE

1 | d— ]

&0 &0
PRESSE. M 000 i @ 0002268910 DEC_REP

L P00 | (o)
«

Visuslsaton par opération (PRESSE) T

Cornects  EUREKAPR | Profi : PWE | Traval :

Le contréle de cohérence pour ce déplacement inter-ressource est effectué par 'ERP, les ressources
n’étant pas toutes interchangeables.

De la méme maniére, il sera possible d’affecter une opération a une ressource qui n’était jusqu’alors
rattachée qu’au groupe.

REMARQUE :

e Un déplacement erroné peut étre annulé via le bouton suivant sur 'onglet « Accueil » du ruban.

«

Annuler le dernier
déplacement

| Annuler

e Le mécanisme de déplacement expliqué dans ce paragraphe est valable pour tous les types
d’opérations sauf pour les demandes.

9. Détails et actions sur les opérations

Le PGP permet de visualiser 4 types d’opérations :
o Les opérations d'O.F.
e LesP.L.F. (oudemandes de fabrication)
e Les simulations
e Les campagnes de fabrication
Chaque type bénéficie d’actions qui lui sont propres, via un menu accessible par clic droit sur celle-ci.
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Ces différents types pourront étre identifiés par des couleurs différentes (Cf. Paramétrage de
I'application).

Chaque type d'opération posséde des caractéristiques particuliéres en termes d’informations restituées
a I'écran et des actions spécifiques.

9.1Type Opération

. Détail
- Lelibellé des opérations est paramétrable (Cf. Paramétrage de I'application).
- Le trait inférieur va permettre d’'indiquer I'état de 'opération selon sa couleur.

(]

-
L 0 00022473-10 SOUDAGE

(Cf. Paramétrage de 'application)

- Le trait vertical noir visible permet d’indiquer la part de temps fixe de I'opération.
- Le carré et le rond de couleur sont rattachés a la disponibilité des composants.
- Le cadenas permet d’identifier une opération qui a été déplacée et qui est figée.

Des informations concernant I'opération sont disponibles lors du survol de celle-ci par la souris (info-
bulle)

00022688-40 PLIAGE

Référence : 00022688 - Opé, 40 (PLIAGE)
Article : 0009613663065

Libellé : EQUERRE MILIEU (FGA)
Type de gestion : STO

Date et heure de début : 03/02/2015 08:00:00
Date etheure de fin  : 06/02/2015 16:30:00
Date de départ:02/02/2015

Retard : 4 jour(s)

Client : CRELEROT
Quantité restante : 15000,000 PCE
Quantité O.F. : 15162,000 PCE

Temps restant : 1jour et6h 30 mn
Temps fixe : 30 mn

4&®3 Certains composants sont partagés ou indisponibles
{ L'opération est en retard

e Actions

Accessibles par un menu en effectuant un clic droit sur 'opération.

0002268~ " T
h Vair le détail de I'O.F,

Voir le détail de I'opération

. . Voir I'ensemble de la gamme de ['O.F.
00225 0-20 50+ )A¢

= = Isoler 'O,
Defiger I'opération
Meontrer l'indisponibilité des compesants pour I'O.F,

Montrer l'indisponibilité des composants pour I'opération

1022 7-10 SO/ AC Solder I'O.F.
= = Solder I'opération
L] @ 0002258 Editer I'O.F.
Editer le bon de travail
PZDWSAAE () @ @ @ @ @@
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Voir le détail d’'un O.F.

Il est possible de visualiser le détail d’'un O.F. tel qu’il existe dans 'ERP.

© Détail de [0.F. 00022355 = =

’3] Modifier | [®] Sauvegarder les modifications

Détail de I'0.F. 00022355

Versions

Artide 0000961356309 | [SUPPORT CALCLLATELR NU (Fea) | Nemendature

Stade (4| Lancé priotd [ 0] Lstedeproduts [0 | Non Gamme
Type l:l O.F. Normal Agénérer [ Non Top génération Oui Frais

Type de gestion |FFO | | | | 0‘ Retard El
Client l:l Gestionnaire l:l Non obligatoire

Dépét de production Dépét dentrée Dépét approvisionneur

Informations principales

Quantités Dates Edition
Théoriques Réalisées Début Fin Dossier technigue
Nette | 10000,000 [ of Demandée [08/10/2013 || [oyjpsfooor || Fiche suiveuse
% Pertes [ o Initile [12/08/2013 [~ | [12087203 |~ ] Bon de travail V]
Rebut fixe | 7,000 || of actuele [03/10/2015 |~ | |19/2072015 || Ligne de nomendature ¥
Lancée | a0s,000 || ol Rézisée |26/08/2013 || |2s0ar013 || Version déditon | 6|
Unité Pigce Date de solde
Valorisation Contrdle qualité

Date de prise en compte | 12/08/2013 || A contréler Qualité QUESTIONNAIRE QUALTTE

Méthode de valorisation |FGA a
Robedencs Série etlot Multi-niveaux

Méthode de répartition |:| —— l:l o= e :l
Délai moyen de fabrication | 0] a1
Plan [T |
Indice
e

Le bouton « Modifier » permet a I'utilisateur, s’il dispose des droits nécessaires, de modifier certains
parameétres sans avoir a utiliser 'ERP.
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Voir le détail d’'une opération

Il est possible de visualiser/modifier le paramétrage de la ligne de gamme.

9 Détail de la ligne de gamme n® 4,0000

%] Medifier | [&] Sauvegarder les modifications

Détail de la ligne de gamme n° 4,0000

Composé

Ordre de fabrication |00022355

Artide | 0000961356302 SUPPORT CALCULATEUR NU

Opérations liées

Opération spéciale l:l Mon

(FeA)

Ligne de gamme

Opération |PLIAGE PLIAGE

Libellé complémentaire |PGP YAB

| Lien nomendature

Gored |
Mode opératoire D Mormale

Dépét Usine principale

Gestion religuat |

| Informations principales | Origing | Sous-traitance de service | Travail & domicile ‘ Avancement |

Demandée H
Initiale jalonnée ﬂ
Actuelle jalonnée

Figs Figé

Quantités Temps passeés heures

Unité principale Unité secondaire Fixe Variable

Opérati 10000,000 10000,000
pcn| ]| N ) | ™" —
Edition du temps &
Jalonnement
Amplitude temps fixe Amplitude temps variable 25,00 ‘
Dates
Début Fin

Demandée |01/01/0001 H Figé l:l
Initiale jalonnée |12/08/2013
Actuelle jalonnée | 19£10/2015 n

Réelle |01/01/0001

Pointage saisic heures [01/01/0001 :

Dernier mouvement d'heures (01/01/0001 :

Recouvrement

Date de recouvrement

Amplitude temps de recouvrement l:l

Le bouton « Modifier » permet a I'utilisateur, s'il dispose des droits nécessaires, de modifier certains

paramétres sans avoir a utiliser 'ERP.

Voir 'ensemble de la gamme O.F.

Affiche la liste des opérations de I'O.F.

©) Lignes de gamme pour I'0.F. 000225638 £3
Muméro |Opérah'on |Mode |Qhé & produire |Qhé produite |Tem|:|s fixe |Tem|:|s variable |Diviseur |Unihé |Amplimde théorique | Tps réalisé (maching) | Temps réalisé (M-0)

» 10: MONTAGE P 15162,000 0,000 1,00 0,00 0,000 H 1,00 0,00 0,00

20 DEC_OAS N 15152,000 0,000 0,00 1,00 3000,000 H 5,05 0,00 0,00

| 30 DEMONTAG D 15000,000 0,000 0,75 0,00 0,000 H 0,75 0,00 0,00

[ | 40 PLIAGE N 15000,000 0,000 0,50 1,00 500,000 H 30,50 0,00 0,00

[ | 50 SOUDAGE N 15000,000 0,000 0,25 1,00 500,000 H 30,25 0,00 0,00

DOCUMENTATION - Planning de Gestion de Production

Page : 35 sur 46



EUREKA

solutions

Isoler I'O.F.

Affiche une vue d’ensemble de la gamme de I'O.F. dans une nouvelle fenétre. Cette action est
également possible via le bouton suivant dans 'onglet « Accueil » du ruban :

Izoler I'D.F.
sélectionné

Cette fenétre permet d’avoir une vue d’ensemble de I'O.F. concerné, dans le temps, en identifiant
clairement les liens entre les différentes opérations (vue Gantt).

O.F. isolé 00022784/ Art. 0000961366309-5UPPORT CALCULATELR NU (FGA) o x
Accuei
— =
©O 5 @Q
Reculer Avancer Alerdla  Zoomer Dézoomer
date du jour
Naviguer |
mar. 06 octobre 2015 mer. 07 octobre 2015 -
Opération | Numéra OP 1200 1300 1400  15:00 16:00 17:00  18:00 1900 20:00 2100 2200 2300 00:00 O0L00 0200 03:00 0400 0500 0800 07:00 08:00  0f
w
= i @ P10 PRESSE AUTOMAT
MONTAGE 10 = ——
(=]
=
@
= =
DEC_OAS 20 S =
o
2
a
:[ @
i Ler
DEMONTAG 3 g —
=
&
] () @ P04 PRESSE MANUELLE N° 04 (FGA) -
PLIAGE 40 2
5 ES
&
ES
-
2 2
o z
NETTOYAG 50 =
o +
S
4 i k

Il est possible d’isoler un O.F. particulier en cliquant sur le bouton suivant dans I'onglet « Accueil » du
ruban :

=

Isoler un O.F,
particulier
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Défiger I'opération

Lorsqu’une opération a été figée (présence du cadenas), il sera possible de la défiger. (Cf. Cadenas)

Montrer I'indisponibilité des composants pour I'O.F.

Ce point est abordé dans le chapitre suivant (Cf. Disponibilité des composants)

Montrer l'indisponibilité des composants pour 'opération

Ce point est abordé dans le chapitre suivant (Cf. Disponibilité des composants)

Solder I'O.F.

Solde I'O.F. sélectionné

Solder 'opération

Solde I'opération sélectionnée

Editer I'O.F.

Exécute I'édition de I'O.F. en se basant sur les paramétrages de 'ERP (type d’édition, type de sortie,
imprimante...)

Editer le bon de travail

Exécute I'édition du bon de travail en se basant sur les paramétrages de 'ERP.
9.2Type Demande de fabrication
e Détail

- Lelibellé est paramétrable (Cf. Paramétrage de I'application).

- Le carré et le rond de couleur sont rattachés a la disponibilité des composants.
- La coche verte permet d’identifier que la demande a été confirmée.

11 () 14305829 - 20 / SOUDAG

Des informations concernant la demande sont disponibles lors du survol de celle-ci par la souris
(info-bulle)

1436272

14362725 - 40 / PLIAGE (0000961366309)

Type : PLF

Référence : 14362725 - Opé. 40 (PLIAGE)
Origine de la demande : Planifiée
Confirmée : Non

Article : 0000961366309

Libellé : SUPPORT CALCULATEUR NU (FGA)
Type de gestion : STO

Date et heure de début : 13/03/2015 16:12:00
Date etheure de fin  : 20/03/2015 11:12:00
Date de départ : 30/03/2015

Client : CRELEROT

Quantité : 2000,000 PCE

Durée:5h
Temps fixe: 1h

“6‘ Tous les composants sont disponibles
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e Actions

L @ 14244007 - 2 Voir le détail de la demande

Confirmer la demande

Transformer la demande en OLF,

Mantrer I'indisponibilité des composants pour la demande

Mantrer 'indisponibilité des compesants pour I'opération

Voir le détail de la demande

Permet d’accéder aux paramétres de la demande, en visualisation et modification.

Artide | 0000000006585 CHAISE EM BOIS

© Détail de la demande 15671633 £3
[ Modifier | [ Sauvegarder les modifications
N° de demande | 15671633 | |Demande signée| |
Type de demande Demande de production M= de planif Ijl Acceptée EI Mon
Gestionsur|5‘|‘0 || || 0|

Libellé demande |CHAISE EN BOIS

Informations principales | Informations achat | Informations fabrication |

ostedéditon 0030001 |~

Capacité

Origine demande a0z Manuelle

MNuméra de plan |

Dépdt de production 0101 Usine principale

Dépdt d'entrée 0101 Usine principale

Gestionnaire I:I Mon obligatoire

Demandeur GHO

Type de référence

|
Marché | | | ] |

Code T.V. A, TVA normale
Famille comptable I:I
Centre de frais I:I Mon obligatoire
MNature analystique I:I Mon obligatoire
Mode d'expédition I:I

Usine
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Confirmer la demande

Modifie le statut de la demande.

Information 3

Une demande confirmée apparait avec un indicateur particulier en haut & gauche :

11\ 14305329 - 20 / SOUDAG

Rappel : une demande confirmée ne sera plus supprimée par le CBN.

Transformer la demande en OF

Permet d’afficher la fenétre suivante.

Q Transformation d'une demande G

Regroupement sur O.F. ouvert

La transformation d’'une demande en O.F. va créer un nouvel O.F. ou, si la case « Regroupement »
est cochée, va ajouter la quantité sur un O.F. ouvert en fonction de régles établies par les
paramétrages de 'ERP.

Montrer I'indisponibilité des composants pour la demande

Ce point est abordé dans le chapitre suivant (Cf. Disponibilité des composants)

Montrer I'indisponibilité des composants pour I'opération

Ce point est abordé dans le chapitre suivant (Cf. Disponibilité des composants)
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9.3Type Simulation
e Détail
- Le libellé est paramétrable (Cf. Paramétrage de I'application).

Des informations concernant la simulation sont disponibles lors du survol de celle-ci par la souris
(info-bulle)

10)

........................................... ——
0000003/00012 - 40 / PLIAGE (0000961366300)

“ Type : SIM
Référence : 0000003/00012 - Opé. 40 (PLIAGE)

Libellé : TEST PGP

Article : 0000961366300 i
| Type de gestion : STO

Date et heure de début : 25/03/2015 17:46:48
Date etheurede fin  : 31/03/2015 17:46:48
Date de départ : 31/03/2015

Quantité : 15000,000 PCE

Durée : 1jouret7h
Temps fixe: 1h

e Actions

Modifier la simulation

Supprimer la simulaticn

Modifier la simulation

Permet d’afficher la boite de dialogue suivante pour modifier certains parametres de la simulation.

a Modifier la simulation =

Artice [D0D036 1366300 M

Date |03/02/2015 |~ |

Quantité | 1000,000 |

K, Annuler
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Supprimer la simulation

Une fenétre de confirmation s’ouvre avant la suppression effective de la simulation :

Qoaa
Euréka Solutions - Planning de Gestion de Production EX
l'-’l-_-‘\\ -
| || Etes vous siir de vouleir supprimer cette simulation ?
s, A

0K Annuler

9.4Type Campagne
e Détail
- Le libellé est prédéfini.

Des informations concernant la campagne sont disponibles lors du survol de celle-ci par la souris
(info-bulle)

0000000308 - REPLUCHE / TEST REPARTITION DE TEMPS SUR CAMPAGNE

0000000308 - REPLUCHE / TEST REPARTITION DE TEMPS
SUR CAMPAGNE

Type : CAM
Référence : 0000000308

Libellé : TEST REPARTITION DE TEMPS SUR CAMPAGNE

Date et heure de début : 26/03/2015 08:00:00
Date etheure de fin  : 27/03/2015 00:00:00
Date de départ : 26/03/2015

Quantité : 4000,000

Durée: 2h
Temps fixe : 24 mn
Réalisé : 602000%

e Actions
Actuellement, aucune action n’est possible sur une campagne

10. Disponibilité des composants

La mise en ceuvre d’un planning de production dépend d’une part des charges/capacités des ressources
employées et d’autre part de la disponibilité des composants de fabrication.

Pour ce faire le PGP permet de mettre en évidence la disponibilité des composants nécessaires.

Deux niveaux de disponibilité sont mis en évidence :

e Disponibilité des composants pour 'OF
e Disponibilité des composants pour 'opération
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Les indicateurs suivants sont utilisés :

O
) 7-10 DEC_REP

Symboles :
e Carré : composant de 'opération.
e Rond : composant de 'OF.

Codes couleur :
e Rouge : indisponible
e Orange : partiellement disponible
e Jaune : disponible mais partagé
e Vert: disponible

Le clic droit sur 'opération permet d’obtenir des détails sur ces indisponibilités
I/ . | W W W W W W
O]

L @ 00022686-40 SOUDAGE

Yoir le détail de I'Q.F.

Voir le détail de I'opération

- _
VYoir I'ensemnble de la gamme de I'Q.F,
(~) ) 000+ #73-10 (> UDAGE +) ?
- Isaler I'CLF.
© Défiger I'opération
|| @ 00022685-60 SOUDAGE
L Maontrer l'indisponibilité des composants pour I'O.F,

Maontrer l'indisponibilité des composants pour I'opération

o U@ZMS—&@UDAG@ Solder I'O.F.

Solder I'opération

O]

L @ 00022686-40 SOUDAGE Editer I'C.F.

Editer le bon de travail

— L — — — — — —

La liste des composants indisponibles s’affichent. Elle permet de visualiser, entre autres, la quantité
indisponible, la date et le document du prochain réapprovisionnement.

©) Liste des indisponibilités de ['0.F, 00022686 2
Informations générales
Référence | Opération | Libeli | ispo matiére No de documents | Artide Libellé Artice | Tvpe de gestion [Référence document [ Ligne | Semi-fini ou
» (00022686 20 EQUERRES GAUCHE + MILIEL + DROITE (FGA) Rupture totale et partagée 6 0000001C410X2 TOLE 1CDKP 410X2 (FGA) STO oo
| ooozzeas 40 EQUERRES GAUCHE +MILIEU +DROITE (FGA) Rupture totale 1 0009613663069 EQUERRE DROITE (FGA) 5TO 01
| ooozz686 50 EQUERRES GAUCHE + MILIEU +DROITE (FGA) Rupture totale 1 0009613663061 EQUERRE GALCHE (FGA) 5TO 01
| oozz6ss 60 EQUERRES GAUCHE +MILIEU + DROITE (FGA) Rupture totale 1 0009613663065 EQUERRE MILIEL (FGA)  5TO 01
4 [ 4

DOCUMENTATION - Planning de Gestion de Production Page : 42 sur 46



EUREKA

solutions

Dans le cas ou la rupture d’'un composant est une rupture partagée, il
documents consommateurs par clic droit sur la ligne en question.

Dispo matiére

| MNb de documents | Article

| Libellé Article

Rupture totale et partagée

Rupture totale

CA1NY I TOLE ACDKD 4107

fECAY

1 0009613

les documents consommate

est possible d’afficher les

e Liste des documents consommateurs 2
Document | Consommateur | Type de gestion | Référence document | Ligne | Date du besgin | Quantité | Artide Libel€ artide | Usine | Dépdt
00022687 5TQ 23/03/2015 2251,500 0009613563061 EQUERRE GALUCHE (FGA) o1 FGO1
00022688 510 23/03/2015 4545,600 0009613863065 EQUERRE MILIEU (FGA) 01 FGO1
| oF 000226559 5TO 23[03/2015 2251,500 0009613863069 EQUERRE DROITE (FGA) 01 FGO1
| OF 00022691 STO 23032015 1500,000 0000961366309 SUPPORT CALCULATEUR MU (FGA) 01 FGO1
| COF 00022692 STO 23032015 4545,500 0009613553065 EQUERRE MILIEU (FGA) 01 FGO1

L’utilisateur peut également visualiser 'ensemble des composants indisponibles, pour les ressources
sélectionnées, sous la forme d’une liste paramétrable et exportable (Excel, PDF...).

Uste dindsporibité (PRESSE) %
(s Envoyervers... - [x] Affichage par défaut
Informations générales 3
oF.  [opération [ubelle Dspo matiére b de dowuments | rtice Libelé Artide Type de gestion |Référence doaument [Ligne | semi-fin oumatiére [Usine [Dépatvirtuel | Date du besain | Quantt
» 100022051, 1 PNU-A0D Rupture totale et partagée 3 00D0OOPNU-AZ0  PNL-AZD s10 o1 02 et 160202015
| |oo022051 1 PU-A00 Rupture totake et partagée 2 000000PNU-AZ | PNL-AZL s10 00 02 w1 1500242015
| 00022051 1 PNU-AGD Rupture totale 1 000000PNU-A22  PNU-A22 sT0 00 ot ow1 16/02/2015 =
| |oooz2030 10 PNU-AZD Rupture totale 1 ODDENCRE_VERT ENCRE VERT s10 0o 01 ow 06/02/2015
| |ooo22000 10 PNU-AZD Rupture totale 1 CAPUCHON_VERT CAPUCHON VERT 510 0o 01 0wt 06/02/2015
| |oooz2030 10 PNU-AZD Rupture totale 1 000ETULSTLO  ETLISTILO s10 0o 01 ow 06/02/2015
" |oo022094 10 ARTICLE PRODUIT FINI 2 Rupture totale et partagée 3 00DOOOOFGASF4  ARTICLE SEMLFINI 4 s0 01 01 ows 05/02/2015
' |ooozz0s4 10 ARTIE PRODUIT FINI 2 Rupture totake et partagée 3 0ODODOOFGASFS  ARTICLE SEMI-FINI 5 s10 01 01 ow 05/02/2015
| |oo022006 10 ARTIClE PRODUIT FINI 2 Rupture totale et partagée 3 00DOOOOFGASF4  ARTICLE SEMLFINI 4 s0 01 01 ows 05/02/2015
| |oos22096 10 ARTICLAPRODUIT FINI 2 Rupture totale et partagée 3 00DOOOOFGASFS  ARTICLE SEMI-FINI 5 s10 01 01 ow 05/02/2015
| |ooo22153 10 ARTICLE RRODUIT FINI 2 Rupture totale et partagée 3 00DOOOOFGASF4  ARTICLE SEMLFINI 4 s0 01 01 ows 05/02/2015
| |oooz2153 10 ARTICLE FRODUIT FINI 2 Rupture totale et partagée 3 00DOOOOFGASFS  ARTICLE SEMI-FINI 5 s10 01 01 ow 05/02/2015
o002z 1 PU-A00 Rupture totale et partagée 14 00D00PNL-A21  PNL-A21 s0 0o 0 mut 05/02/2015
| |oon2z07s 10 PNU-AZD Rupture totale et partagée 6 OODENCRE_VERT  ENCRE VERT s10 0o 01 ow 05/02/2015
| |oo022076 10 PNU-ATD Rupture totale et partagée & CAPLICHON_VERT CAPLICHON VERT s0 0o 01 ow 05/02/2015
| |oon2z07s 10 PNU-AZD Rupture totale et partagée 5 0DETULSTYLO  ETUISTILO s10 0o 01 ow 05/02/2015
| |oo022076 10 PNU-ATD Rupture totale et partagée & 00DOOPILU-AID  PNL-AID s0 01 0 mut 05/02/2015
| |oon222s8 1 PU-A00 Rupture totale et partagée 2 000000PNU-A21  PIL-A2L s10 0o 02 w1 17022015
| |ooo20s 1 PU-A00 Rupture totale et partagée & 00D0OOPNL-AZ2  PIL-A22 so 0o 01 ow 170212015
| |oon222s8 1 PU-A00 Rupture totale et partagée 6 000000PIU-AZ2  PIU-AZ2 s10 0o 01 ow 17022015
| |ooo20s 1 PU-A00 Rupture totale et partagée & 00D0OOPNL-AZ2  PIL-A22 so 0o 01 ow 170212015
| |oooz2334 10 SUPPORT CALCULATRR Fem) Rupture totale et partagée 3000036136309 SUPPORT CALCULATELR IVJ (Fe) 1O 01 01 FaoL 05/02/2015
| |oooz34 10 SUPPORT CALCULA FeR) Rupture totale et partagée 3 0000961366309 SUPPORT CALCULATELR NJ (o) 51O 01 01 FaoL 05/02/2015
| |a0o22353 10 PNU-AZD Rupture totale et partagée & QODENCRE_VERT  ENCRE VERT s 00 01 ow 05/02/2015
| |oonazsss 10 PNU-AZD Rupture totale et partagée & CAPLICHON_VERT CAPLICHON VERT s0 0o 01 ow 05/02/2015
Twwzzsﬁ 10 PNU-AZD Rupture totale et partagée & 000ETULSTYLO _ ETUTSTVLO s10 00 01 0w 05/02/2015 e
I
Visualisation par opération (RESSE) | Liste dindisponiiité (PRESSE) | Liste Ges opérafions (PRESSE)  Trace
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Rappel des indicateurs

Opération en retard

Opération figee

I'O.F.

—
. @90022691-40 PLIAGE

Dispo. composants de

I'opération
Temps fixe Etat de I'opération

Quantitéjréalisée

e

L4 U 00022460-10 SOUDAGE

12. Gestion des ressources

Modifier une ressource

12.1
Il est possible de modifier les ressources via le PGP sans intervenir au niveau de 'ERP

Un clic droit sur une ressource permet d’afficher et de modifier le détail de celle-ci.

S02

ol Visualiser la charge
[ Afficher les détails de la ressource

e

Dispo. composants de
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12.2 Modifier I'effectif d’un groupe de ressource ou d’une qualification
Pour un groupe de ressource ou une qualification, il est possible de modifier I'effectif de celle-ci.
La modification n’est possible que si I'entité n’est pas en capacité détaillée.

© Détail de la qualification OP_PRE_M 3
\\I Modifier | | Sauvegarder les modifications
Qualification OF_PRE_M OPERATELUR SUR PRESSES MAMUELLES  (FGA]

Dépdt Dépét 1 / Usine G1
Informations principales

Capacité
Capacité détailée | Calendrier Travail de journée Effectif 2,00
Calcul des charges |V Rendement o Pourcentage de surcharge autorisée l:l %
Valorisation ~
Valorise | Utilisé dans les budgets |
Type de colt Taux Horaire Centre de frais l:l MNon obligatoire
Rubrigue de colit I:I Mature analytique l:l Mon obligatoire

Liste de rubriques Main d'oeuvre et Total

OP_PRE_M

Jl  Visualiser la charge

[ Afficher les détails de la ressource
RG_PR Modifier les effectifs

a Gestion des effectifs 3

Qualification : OP_PRE_M
{OPERATEUR SUR PRESSES MANUELLES  (FGA))

Date de débutdeffet (02/01/2015 |~ |

Date de findeffet  |08/02/2015 |~ |

effectf

04 Annuler

Il est alors possible de définir I'effectif du groupe pendant une période bornée par une date de début
et une date de fin.
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13. Fermeture d'une journée ou d'une période

Il est possible de fermer une journée ou une période, pour une ou toutes les ressources sélectionnées.

Par un clic droit sur une cellule du planificateur, I'action « Fermer la journée » apparait dans le menu et
permet de fermer la journée uniquement pour la ressource concernée.

Aujourd'hui

E i la date...

Fermer la journée

12686-50 SOUDAGE

Si plusieurs cellules ont été sélectionnées, le menu présente I'action « Fermer la période ».
Les journées sélectionnées seront alors fermées pour la ressource concernée.

Aujourd'hui
E@ Aller & la date...

Fermer la péricde

Par un clic droit sur I'échelle des temps, il est possible de définir la période de fermeture pour 'ensemble
de ressources suivies.

lundi 9 février 2015 - lun Aujourd’hui

E Aller 3 la date...

ﬂFermerla période...

nar. . mer. ... jeu. 1. n. 1...

La boite de dialogue vous permet de choisir la date de début et de fin de la période a fermer.

a Fermer une période 3

Date de début : Date de fin :
umis [ [ogpamis |-

1', La fermeture s'appliquera & toutes les ressources de |a liste

Annuler
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